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GESTATTEN, RHM – DIE ROHSTOFFHÄNDLER

Aus Stahl wird Schrott wird Stahl – nach ökologischen Gesichtspunkten 

gehört Stahl wegen seiner hundertprozentigen Wiederverwertbarkeit 

zu den umweltfreundlichsten Werkstoffen. Die RHM-Gruppe bietet das 

Know-how und die passende Infrastruktur, um diesen Kreislauf 

aufrechtzuerhalten.

Ein konsequentes, gesundes Wachstum hat die RHM-Gruppe zu dem 

gemacht, was sie heute ist: einer der größten Rohstoffanbieter mit 

flächendeckenden Lagern im Ruhrgebiet und flexiblen Betriebsstätten

im gesamten Bundesgebiet.

Globale Märkte verlangen von einem erfolgreichen Unternehmen 

Flexibilität, Innovationen und klare Strukturen. Kein Problem – die RHM-

Gruppe ist ein zuverlässiger und kompetenter Partner, der schnell auf die 

Anforderungen der Lieferanten, der Entfallstellen und der Abnehmer in der 

Stahl- und Gießerei-Industrie reagiert. Das bedeutet für Sie: Kompetenz 

und Know-how vieler Köpfe bei nur einem Ansprechpartner.

Der Grundsatz der RHM-Gruppe ist dabei so einfach wie erfolgreich: 

Wir sind der perfekte Partner in puncto Beschaffung, Aufbereitung 

und Handel von Stahl- und NE-Schrotten.

Viel Spaß beim Lesen!
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DAS UNTERNEHMEN. EINE GUTE GESCHICHTE

1992 

Gründung der RHM als mittelständisches Unternehmen mit einem 

Handelsbüro in Köln und einem Betrieb in Mülheim an der Ruhr. 

Ein Jahr später erfolgt der komplette Umzug nach Mülheim an der Ruhr.

1994 

Gründung der RHS Rohstoff Handel GmbH Stuttgart mit Spezialisierung auf 

NE-Schrotte. 2005 erfolgt die Veräußerung des Unternehmens im Rahmen 

eines Management-Buy-outs.

1998 

Kooperation der RHM mit der Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG in Witten.

2002

Durch die Übernahme der Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG erhält die RHM-

Gruppe wichtige Transport-Logistik sowie zwei weitere große Lager- und 

Aufbereitungsstandorte in Witten und Herne. 

Mit der Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG kommt die REBO Metallaufbereitungs- 

und Entsorgungs-GmbH in die Unternehmensgruppe und verstärkt 

die Marktpräsenz. Im selben Jahr erfolgt die Übernahme der Abring Metalle 

GmbH in Herne.

2003 

Die RHM und die Hüttenwerke Krupp Mannesmann GmbH gründen 

gemeinsam die HKM Rohstoffhandel GmbH. Die neue Gesellschaft übernimmt 

exklusiv die Schrottbeschaffung für das Stahlwerk.

2004  

Mehrheitsbeteiligung der RHM-Gruppe an der Alfred Mandel GmbH 

in Gelsenkirchen.

2008

Die RHM übernimmt die Alfred Mandel GmbH in Gelsenkirchen.

2009

Gründung der DRT Deutsche Rohstofftechnik GmbH. Die DRT entwickelt neue 

Verfahren und Prozesse zur Steigerung der Ressourceneffizienz.
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DAS UNTERNEHMEN. ANSPRUCH UND AUSBLICK 

Anspruch: erst zufrieden, wenn Sie es sind.

Der Kreislauf der Natur ist ein perfektes System der Vollständigkeit: 

Was verbraucht worden ist, entsteht neu – im immer gleichen Rhythmus.

Die RHM-Gruppe hat den ganzheitlichen Ansatz zum unternehmerischen 

Anspruch erhoben: Nicht einzelne Kompetenzen sollen unsere Kunden 

überzeugen, sondern die Vollständigkeit des Angebots. Ein Anspruch, den 

wir täglich umsetzen – durch Know-how, ausgefeilte Logistik, sorgfältige 

Materialaufbereitung und eine Gesamtentsorgung aus einer Hand.

Darüber hinaus haben wir uns die Fähigkeit erhalten, flexibel und problem-

orientiert zu entscheiden. Als mittelständisches Unternehmen besitzen wir 

die perfekte Größe, um allen Anforderungen der Lieferanten und Abnehmer 

gerecht zu werden.
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DAS UNTERNEHMEN. ANSPRUCH UND AUSBLICK

Ausblick: Gutes optimieren und Neues ausprobieren.

Für die Hüttenwerke Krupp Mannesmann (HKM) war das ganzheitliche Angebot 

der RHM-Gruppe ausschlaggebend dafür, eine gemeinsame Schrotteinkaufs-

gesellschaft zu gründen. Während die HKM durch unser Know-how und unsere 

Lager- und Logistikmöglichkeiten den Markt voll ausschöpfen können, profitiert 

die RHM-Gruppe von Synergien.

Dies bestärkt uns, den Weg als Komplettanbieter für Rohstoffe – und darüber 

hinaus – fortzusetzen.

Bestes Beispiel: die Gründung der DRT Deutsche Rohstofftechnik GmbH. 

Nach der Maxime „Vom Reststoff zum Wertstoff – neue Verfahren und Prozesse 

zur Steigerung der Ressourceneffizienz“ analysiert und bewertet die DRT die 

Verwendung von Sekundärmetallen im Verbund der Wertschöpfungspartner. 

Außerdem entwickelt die DRT integrierte prozess- und informationstechnolo-

gische Lösungen zur zukunftssicheren Nutzung der Ressourcen Rohstoff, 

Energie und Zeit.
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WENN ZWEI SICH VERSTEHEN, FREUT SICH DER KUNDE

Zu jedem erfolgreichen Unternehmen gehört ein starkes Führungsteam: 

Profis, die Kundenwünsche schnell erkennen und konstant daran arbeiten, 

innovative Lösungen zu entwickeln und anzubieten.

Die Marktkenntnisse und Kompetenzen von Wilhelm Bötzel und 

Udo Meynerts sorgten schon in den frühen Jahren der Selbstständigkeit 

für einen erfolgreichen Start. Zukäufe und Beteiligungen stärkten gezielt 

das unternehmerische Fundament und erweiterten das Liefer- und 

Leistungsangebot.

An der Spitze des ganzheitlichen Wertekonzepts der RHM-Gruppe steht der 

Mensch: als Kunde, Mitarbeiter, Lieferant und somit als Teil unserer Umwelt. 

Dies ist der beste Ansatz für ein verantwortungsbewusstes und nachhaltiges 

unternehmerisches Handeln.

Die RHM-Gruppe hat das Ziel, die Schrottverfügbarkeit an der Basis zu 

sichern. Im Fokus aller Unternehmungen stehen dabei der Handel mit 

Schrotten und NE-Metallen sowie deren bedarfsgerechte Aufbereitung.

Im Mittelpunkt steht immer der Kunde.
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HANDEL UND AUFBEREITUNG. DIE BASIS ALLER AKTIVITÄTEN

Handel: immer auf der Grundlage einer fairen Partnerschaft.

Wenn ein Reststoff zum Rohstoff wird, steigt die Nachfrage. Die RHM-Gruppe 

hat daher den Schrotthandel als wichtigsten Unternehmensschwerpunkt 

definiert. Basis dafür ist ein breites Netz an Entfallstellen und Händlern, mit 

denen wir in einer fairen Partnerschaft zusammenarbeiten.

Wir kaufen und verkaufen hauptsächlich Schrotte und NE-Metalle, handeln 

aber auch mit industriellen Reststoffen aus diesem Umfeld. Wichtige 

Entfallstellen sind für uns Betriebe, bei denen Neuschrott in der Produktion 

anfällt. Dazu gehören Grobblech-zuschneide-Betriebe, be- und verarbeitende 

Unternehmen, zum Beispiel aus der Automobilindustrie, Kaltwalzwerke oder 

Maschinenfabriken. Weitere Rohstoffe für unseren Handel sind Händler-

schrott und konsumnaher Schrott – etwa von Recyclinghöfen oder 

Abbruchunternehmen.
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Aufbereitung: der Weg vom Schrott zum wertvollen Rohstahl.

Stahl ist einmalig. Er lässt sich nicht nur beliebig oft wiederverwerten, 

sondern auch immer wieder aufs Neue für hochwertige Produkte einsetzen. 

Aus Schrott entsteht wieder Rohstahl – ohne den Einsatz kostbarer 

natürlicher Rohstoffe.

Vor der Wiederverwertung steht jedoch immer die Aufbereitung. Die 

RHM-Gruppe hat – zum Beispiel mit der Alfred Mandel GmbH – 

alle Voraussetzungen geschaffen, um Stahlschrott sowie NE-Metall zu 

sammeln und nach den Qualitätskriterien der Kunden zu sortieren und 

aufzubereiten. Mit Hilfe modernster Maschinen – dazu zählen hydraulische 

Großscheren, Rotormühlen, Querstromzerspaner, Paketierpressen und 

Brikettieranlagen – sind wir in der Lage, den angelieferten Schrott zu 

zerkleinern, zu verdichten, zu sortieren und chargierfähig aufzubereiten.

Unser flächendeckendes Lagernetz hat seinen Schwerpunkt in Nordrhein-

Westfalen. Es sorgt damit für größtmögliche Nähe zu den Entfallstellen. 

Aufgrund dieses Lagerkonzepts können wir den gesamten Entfallstellen- und 

Händlerschrott aufnehmen und unsere Abnehmer flexibel sowie 

termingerecht bedienen.
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DIE GESCHÄFTSFELDER. LOGISTIK UND ENTSORGUNG

Logistik: mehr als der Transport von A nach B. 

Mobilität macht Logistik erst möglich – und bewahrt durch Flexibilität 

einen umweltfreundlichen Charakter. Logistik ist demnach mehr als der 

termingenaue Transport von A nach B: Sie ist Grundlage für ein ökologisch 

sinn- und wertschöpfendes Recycling.

Für das umfangreiche Entfallstellen-Geschäft, wie es die RHM-Gruppe 

betreibt, ist perfekte Logistik ein starkes Qualitätsmerkmal. Wir verstehen 

uns als Logistikpartner, der für die Wünsche und Anforderungen seiner 

Lieferanten stets die richtige Lösung hat – auch wenn es um die 

entsprechenden Fahrzeuge geht.

Die Lkw-Flotte der Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG hält Fahrzeuge mit 

verschiedenen Transportsystemen bereit, mit denen wir zu jeder Zeit eine 

pünktliche und zuverlässige Entsorgung an den Entfallstellen gewährleisten. 

Wir bieten Absetz- oder Abrollcontainer, Sattelzüge oder Kranfahrzeuge zur 

Verladung von Schrott vor Ort.

Dies gilt auch für Lieferanten, deren Schrott wir an den Entfallstellen durch 

den permanenten Austausch von Containern kontinuierlich entsorgen. 

Hervorragende verkehrstechnische Anbindungen unserer Lager an Straße, 

Schiene und Wasser optimieren die Transportmöglichkeiten der RHM-Gruppe.
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Entsorgung: praktizierter Umweltschutz, Tag für Tag.

Rückführung in den Produktionskreislauf und Wiederverwertung des 

gebrauchten Werkstoffs Stahl nach seiner Aufbereitung ist praktizierter 

Umweltschutz – der jedoch noch umfassender wirkt, wenn auch andere 

metallische und nicht metallische Reststoffe mit einbezogen werden.

Mit der Tochter REBO Metallaufbereitungs- und Entsorgungs-GmbH ist die 

RHM-Gruppe in der einzigartigen Lage, ein umfassendes Gesamtpaket 

anzubieten: Entsorgung und Verwertung aus einer Hand. Als zertifizierter 

Entsorgungsfachbetrieb erfüllen wir selbstverständlich alle Verordnungen 

aus dem Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetz.

All das trägt dazu bei, dass sich die RHM-Gruppe von vielen ihrer 

Wettbewerber unterscheidet. Grund genug, diesen Service weiter 

auszubauen – auch, um unser Angebot im Sinne des Umweltschutzes 

abzurunden.
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KÖNNEN SICH SEHEN LASSEN: DIE TÖCHTER UND BETEILIGUNGEN DER RHM-GRUPPE

Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG, Witten-Herbede

Schwerpunkt: Logistik, Schrotthandel und Aufbereitung

Alfred Mandel GmbH, Gelsenkirchen

Schwerpunkt: Schrotthandel und Aufbereitung

REBO Metallaufbereitungs- und Entsorgungs-GmbH, Herne

Schwerpunkt: Schrotthandel, Entsorgung und Verwertung

HKM Rohstoffhandel GmbH, Duisburg-Huckingen 

Schwerpunkt: Einkaufsgesellschaft für Stahlschrott

DRT Deutsche Rohstofftechnik GmbH, Mülheim an der Ruhr 

Schwerpunkt: Entwicklung von prozesstechnologischen Lösungen
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DIE UNTERNEHMEN DER RHM-GRUPPE – KNOW-HOW UND SERVICE AUF EINEN BLICK

WILHELM BÖTZEL 
GmbH & Co. KG
Witten

Kommanditistin:
RHM                            100 %
Komplementärin:
Bötzel GmbH (ohne Einlage)

Geschäftsführung:
Wilhelm Bötzel
Norbert Kinzel

Kommanditkapital:
 € 10.000.000,00

RHM ROHSTOFF-HANDELSGESELLSCHAFT MBH  
Mülheim an der Ruhr

Gesellschafter:
Dr. Arend Oetker Holding GmbH & Co.	 40 %
Bötzel Holding GmbH			   40 %
Udo Meynerts			   10 %
Josef Heckner Holding GmbH		  10 %

REBO Metallaufbereitungs- 
und Entsorgungs GmbH, 
Herne 

Wilhelm Bötzel 
GmbH & Co. KG           100 %

Geschäftsführung:
Stefan Rick

Stammkapital:
€ 2.500.000,00

Heinz Malsbender 
GmbH & Co. KG
Hagen
 
Kommanditisten:
Wilhelm Bötzel 
GmbH & CO. KG         24 %
Übrige          	    76 %

Geschäftsführung,
Komplementärin:
Heinz Malsbender 
Verwaltungs GmbH

Kommanditkapital:
€ 450.000,00

DRT Deutsche Rohstoff-
technik GmbH
Mülheim an der Ruhr  

RHM                          100 %

Geschäftsführung:
Udo Meynerts

Stammkapital: 
€ 25.000,00

REBO Metallaufbereitungs- 
und Entsorgungs
GmbH & Co. KG
Lübeck

Kommanditistin:
REBO GmbH       	        100 %

Geschäftsführung:
Jörg Bartsch

Stammkapital:
€ 250.000,00

Schrottaufbereitung, Recy-
cling- und Hafenumschlag 
Alfred Mandel GmbH
Gelsenkirchen
 
RHM                             100 %
 
Geschäftsführung:
Klaus Waschkowitz
Wilhelm Bötzel

Stammkapital: 
€ 2.500.000,00

Emscher Wertstoff GmbH
Gelsenkirchen
 
Schrottaufbereitung, 
Recycling- und Hafenum-
schlag Alfred Mandel 
GmbH                            30 %
Übrige                           70 % 

Geschäftsführung:
Helmut Kuschkewitz

Stammkapital: 
€ 500.000,00

SRM Münster GmbH 
Schrott & Metallrecycling 
Münster/Westf.
 
REBO GmbH                  80 %
Übrige                             20 %
 
Geschäftsführung:
Jörg Persch-Rose
Holger Jansing

Stammkapital:
€ 500.000,00

Geschäftsführer:
Udo Meynerts
Wilhelm Bötzel

Stammkapital: € 10.000.000,00

Schrott- und Metallgroß-
handel Hermstrüwer 
GmbH & Co. KG
Dortmund
 
Kommanditistin:
REBO GmbH       	      100 %
 
Geschäftsführung:
Cornelia Lange-Schönfeld

Stammkapital:
€ 25.000,00

MAI Metal Alloy Impex 
GmbH
Mülheim an der Ruhr 

RHM                          100 %

Geschäftsführung:
Holger Biedermann

Stammkapital: 
€ 100.000,00

Recymontane  S.A.R.L
F – Straßbourg 
Schiltigheim 

RHM                          85 %
Übrige                       15 %

Geschäftsführung:
Marc Fernsner

Stammkapital: 
€ 250.000,00

Kösling Metalle GmbH
Herne

RHM GmbH       	        75 %
Übrige          	    25 %

Geschäftsführung:
Rainer Kösling

Stammkapital:
€ 26.000,00







DIE WILHELM BÖTZEL GMBH & CO. KG

Die Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG erfasst, verwertet und vermarktet alle

Arten von Metallschrott aus Industrie, Abbruch und aus der Reststoff-

sammlung. Mit eigener Logistik entsorgt W. Bötzel Stahl- und Metallschrott 

verschiedenster Art an Entfall- und Baustellen und beliefert unsere Partner 

in der stahl- und metallerzeugenden Industrie im In- und Ausland mit 

Material. Als Systemdienstleister ist W. Bötzel unser Partner für komplexe 

innerbetriebliche und externe Logistik- und Aufbereitungsaufgaben, wenn 

es um das Thema Schrott geht.

W. Bötzel verfügt über einen leistungsfähigen Fuhrpark mit über 30 

Fahrzeugeinheiten, den auch die RHM-Gruppe nutzen kann. Dazu zählen

Absetz- und Abrollmulden, Sattelzüge und mobile Verladekräne – sowohl für 

die Schrottentsorgung an den Entfallstellen als auch für die Schrottversor-

gung von Stahlwerken und Gießereien. Für die Schrott- und Metallerfassung 

stehen unseren Kunden 3500 Absetzkipper- und Abrollkipper-Container zur 

Verfügung, die ein Fassungsvermögen von 5 bis 40 Kubikmetern bieten.

Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG

Wittener Straße 170-176, 58456 Witten

Tel.: 02324 31112, Fax: 02324 30113
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DIE ALFRED MANDEL GMBH

Die Alfred Mandel GmbH ist ein zertifiziertes Entsorgungsfachunternehmen. 

Als Teil der RHM-Gruppe befasst sie sich mit der Verarbeitung, Sortierung und 

Aufbereitung von Schrott, Metallen und Rohprodukten jeder Art. Ein weiterer 

Schwerpunkt: Containerdienst und Hafenumschlag.

Für die Entsorgung und Erfassung der Sekundär-Rohstoffe stehen 

Container von 1 bis 36 Kubikmeter Fassungsvermögen zur Verfügung. 

Der betriebseigene Fuhrpark garantiert eine reibungslose und 

betriebstechnisch abgestimmte Abwicklung der Aufträge. Die endgültige 

Sortierung und Aufbereitung von Fe- und NE-Schrotten erfolgt in einem 

modern ausgerüsteten Lager am Rhein-Herne-Kanal in Gelsenkirchen. Die 

Ausnutzung der optimalen logistischen Anbindung an Straße, Wasser und 

Schiene sorgt somit immer für den wirtschaftlichsten Transportweg.

Aufgrund der Tiefe der Sortierung und der effizienten Aufbereitung des 

begehrten Rohstoffs Stahlschrott ist die Alfred Mandel GmbH der perfekte 

Partner unserer Kunden im In- und Ausland.

Alfred Mandel GmbH

Uferstraße 37-39, 45881 Gelsenkirchen

Tel.: 0209 94141-0, Fax: 0209 94141-41

III 24





DIE REBO METALLAUFBEREITUNGS- UND ENTSORGUNGS-GMBH

Die REBO Metallaufbereitungs- und Entsorgungs-GmbH ist ein 

deutschlandweit tätiges Unternehmen der Stahl- und Metallrecyclingbranche. 

Niederlassungen in Herne, Lübeck und Leipzig sowie Beteiligungen in 

Münster, München und Göppingen bieten der REBO vielfältige Optionen 

für eine optimale Verwertung und Vermarktung sortenreiner 

Qualitätsprodukte und so genannten Problemschrotts.

Für die Erzeugung sauberer Schrottqualitäten, die noch aufbereitet 

werden müssen, stehen der REBO umfangreiche Möglichkeiten innerhalb 

der RHM-Gruppe zur Verfügung. NE-Metallschrotte wie Kupfer, Messing, 

Aluminium, Blei oder Zink kauft die REBO von der Kleinpartie bis zur

großen Einheit zu Tagespreisen an den Börsen.

Mit dem Sortierwerk in Herne gehört die REBO zu den bedeutendsten 

Teilnehmern auf dem internationalen NE-Metallmarkt.

REBO Metallaufbereitungs- und Entsorgungs-GmbH

Hafenstraße 2a, 44653 Herne

Tel.: 02325 6369-43, Fax: 02325 6369-48
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DIE HKM ROHSTOFFHANDEL GMBH

Die Hüttenwerke Krupp Mannesmann GmbH (HKM) gehören zu den 

führenden Stahlherstellern Europas. Sie liefern Vormaterial wie Brammen- 

und Rundstrangguss an die Gesellschafter Thyssen Krupp Steel Europe AG, 

Salzgitter Mannesmann GmbH und Vallourec & Mannesmann Tubes S.A., 

die daraus in ihren Weiterverarbeitungsbetrieben Stahlprodukte diverser 

Art herstellen.

Muss Schrott aufbereitet werden, geschieht dies an den Standorten der 

RHM-Gruppe. Die RHM-Gruppe übernimmt ungeeigneten Schrott der HKM, 

verwertet ihn und liefert im Gegenzug Material, das für den Stahlwerkseinsatz 

bestens geeignet ist.

Zusammen mit der RHM-Gruppe gewährleisten die HKM Rohstoffhandel 

GmbH die kontinuierliche Verfügbarkeit und Qualität der erforderlichen 

Rohstoffbasis zu marktgerechten Bedingungen.

HKM Rohstoffhandel GmbH

Ehinger Straße 200, 47259 Duisburg-Huckingen

Tel.: 0203 999-4192, Fax: 0203 999-4190
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DIE DRT DEUTSCHE ROHSTOFFTECHNIK GMBH

Die DRT analysiert und bewertet die Verwendung von Industriemetallen im 

Verbund der Wertschöpfungspartner und entwickelt integrierte prozess- und 

informationstechnologische Lösungen zur zukunftssicheren Nutzung der 

Ressourcen Rohstoff, Energie und Zeit.

Nach Prüfung der technischen und wirtschaftlichen Machbarkeit plant die DRT 

Prozesse und Anlagen zur nachhaltigen Rohstoff- und Energienutzung und 

lizenziert gewünschte Entwicklungs- und Marktbeteiligungen.

Die Umsetzung zur Verfahrensreife erfolgt über einen Entwicklungsverbund 

aus Metallunternehmen, Technologiepartnern und Hochschulen, der von der 

DRT aufgebaut und koordiniert wird. Wegen der beträchtlichen Risiken vor 

allem bei der Markteinführung initiiert die DRT öffentliche Projektförderung 

aus Bund und Land.

DRT Deutsche Rohstofftechnik GmbH

Rheinstraße 141, 45478 Mülheim an der Ruhr

Tel.: 0208 99924-0, Fax: 0208 99924-15
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UMWELTSCHUTZ UND ZERTIFIKATE

Ökonomie und Ökologie stehen bei der RHM-Gruppe gleichwertig 

nebeneinander. So erfüllen wir alle umweltrelevanten Anforderungen und 

besitzen selbstverständlich auch die entsprechenden Zertifizierungen. Da 

der Mensch die entscheidende Ressource eines Unternehmens ist, setzen 

wir auf motivierte, entscheidungsfreudige und kompetente Mitarbeiter – und 

auf die Maxime, dass bei uns der Kunde im Mittelpunkt des Handelns steht.

Um den stetig wachsenden Anforderungen unserer Kunden in puncto 

Qualität, Umweltschutz und Arbeitssicherheit gerecht zu werden, hat sich 

die RHM-Gruppe hohe Qualitätsstandards auferlegt, nach denen wir unser 

unternehmerisches Handeln ausrichten. Um diese Zielsetzungen zu erreichen, 

verpflichten wir uns, alle Mitarbeiter kontinuierlich an der Optimierung von 

Qualität, Service und Sicherheit zu beteiligen.

Unsere Zertifikate:

EN ISO 9001:2000

Auditierter Betrieb mit Qualitätssicherungssystem gemäß den Euro-Normen

Entsorgungsfachbetrieb

Erfüllung der Fachbetriebsverordnungen aus dem Kreislaufwirtschafts- und 

Abfallgesetz

Registrierungsurkunde EMAS

Eintrag in das Register der Firmen, die das Umweltmanagement nach der EG-

Norm 761/2000 eingeführt haben. Diese EG-Norm beinhaltet den Standard 

der DIN 14000.
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WIR FINDEN, SIE SOLLTEN UNS FINDEN

RHM Rohstoff-Handelsgesellschaft mbH

Rheinstraße 141, 45478 Mülheim an der Ruhr

Tel.: 0208 99924-0, Fax: 0208 99924-15

Wilhelm Bötzel GmbH & Co. KG

Wittener Straße 170-176, 58456 Witten

Tel.: 02324 31112, Fax: 02324 30113

Alfred Mandel GmbH

Uferstraße 37-39, 45881 Gelsenkirchen

Tel.: 0209 94141-0, Fax: 0209 94141-41

REBO Metallaufbereitungs- und Entsorgungs-GmbH

Hafenstraße 2a, 44653 Herne

Tel.: 02325 6369-43, Fax: 02325 6369-48

HKM Rohstoffhandel GmbH

Ehinger Straße 200, 47259 Duisburg-Huckingen

Tel.: 0203 999-4192, Fax: 0203 999-4190

DRT Deutsche Rohstofftechnik GmbH

Rheinstraße 141, 45478 Mülheim an der Ruhr

Tel.: 0208 99924-0, Fax: 0208 99924-15
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RHM Rohstoff-Handelsgesellschaft mbH

Rheinstraße 141

45478 Mülheim an der Ruhr

Tel.: 0208 99924-0

Fax: 0208 99924-15

info@rhm-rohstoffe.de

www.rhm-rohstoffe.de
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